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Popis funkce automatického lisu DL-7

Automaticky lis DL-7 s homogenizérem DM-7 slouzi ke zhotovovani zkusebnich vzorkd pro
vlastni dilatometrickou zkousku (viz Dilatometr DF-7).

Ptiprava uhli pro zhotoveni zkusebniho vzorku (uhelné briketky) k dilatometrické zkousce
a jeho vlastni zhotoveni jsou dany normami ISO 23873, ISO 8264, DIN 51739, (ISO 349).

Pfed vlastnim zahajenim pfipravy vzorku laborant vyplni vstupni Udaje do formulare,
ktery vyvola spusténi fidictho programu volbou polozky "Hlavni menu" — "PFiprava vzorku".
Podle okolnosti zkousky sem zapiSe Udaje minimalné pro 1 aZ 8 vzorkd, z nichZ 1 az 7 budou
nasledné soubéiné testovany v dilatometru DF-7. Po zaddni téchto Udajl je moZné stiskem
klavesy pfistoupit k vlastni operaci zhotoveni vzorku, kterou kontroluje pocitac. Pfipravend
smés uhli (s vyuZitim homogenizéru DM-7) se pfedepsanym zplsobem (viz norma CSN 1SO
8264) naplni do lisovaci formy, umisténé v podstavci pro pripravu vzorku. Poté se forma
prelozi do podstavce pro lisovani a pak spole¢né s podstavcem umisti do lisu. Tim je
skoncena pfiprava vzorku pro lisovani. Operdtor prepne prepinac¢ funkce do polohy "AUT".
Tim se rozsviti kontrolka "AUT" a na displeji lisu a na technologickém schématu fidiciho
pocitace se objevi Cislo vzorku, ktery ma byt slisovdn. V tomto okamziku je zafizeni
pfipraveno k lisovani.

Po stlaceni tlacitka "START" prevezme ovladani lisu pocita¢, a zapocne vlastni lisovani
vzorku. Lisovaci pist se za¢ne posouvat doll po nastavenou dobu (je mozné ji ménit), a pak
se jeho posun zpomali na rychlost uréenou pro lisovani. Hodnotu lisovaci sily mize obsluha
lisu orientacné sledovat na digitalnim displeji. Po dosazeni jmenovitého tlaku 15 kN pocditac
lisovani prerusi a po dobu cca 10 sekund ¢ekd, zda pokles tlaku neni vétsi nez dovoleny
(nastavitelny parametr, obvykle 10 %). Pokud k tomu dojde, pocitaC znovu zvedne tlak na
15 kN a znovu provede tuto kontrolu. To se opakuje, dokud nezlistane aplikovany lisovaci
tlak v nastavené toleranci.

Pokud byly pozadované podminky splnény, pocita¢ ukonci lisovani vzorku a lisovaci pist
vyjede do vychozi horni polohy. Proces lisovani tedy kondi, jestlize je vzorek (briketka) jiz
kompaktni. Obsluha nyni vyjme formu spolu s podstavcem pro lisovani z lisu. Formu pak
premisti do podstavce pro vytlaCovani vzorku a tuto sestavu vlozi zpét do lisu.
Pfedpoklddana délka této manipulace je cca 10s (da se nastavit). Po jejim uplynuti a
opétovném stisknuti tlacitka "START" prevezme fizeni pocita¢ a provede vytlaceni vzorku
z formy a navrat lisovaciho nastroje do vychozi polohy. Po ukonceni této operace obsluha
premisti slisovany vzorek do mérky pro kontrolu délky vzorku a provede jeho konecnou
Upravu.

Tento postup se opakuje tolikrat, kolik bylo do protokolu v pfipravé méreni zadano vzorka
ke slisovani. Pribéh i hodnotu lisovaciho tlaku je odpovédnou osobou mozné (pod heslem)
ménit formou nastavitelnych konstant v fidicim programu. Na této osobé je, aby v souladu
snormou zvolila optimalni zplGsob prabéhu lisovani. VSechny manipulace se zménou
parametr( i vlastnim provozem zafizeni jsou zapisovany na disk pocitace do souboru
"HISTORIE" (mUze byt kdykoli zvolen i tisk protokolu).

Pfedmétem dodavky je samotné zafizeni, jeho uvedeni do provozu, a zaskoleni obsluhy
laboratofe pro jeho bezpecné provozovdni a rovnéz i pro zdkladni Udrzbu. Spoleéné
s automatickym lisem DL-7 je doddvan i homogenizér DM-7 pro homogenizaci uhelné smési.
Homogenizace pred lisovanim zarucuje definované a stabilni podminky pro vSechny vzorky.



Zakladni technické udaje zafizeni

Typ automatického lisu
Jmenovita lisovaci sila
Maximalni lisovaci sila
Nastaveny bezpecnostni limit
Méreni lisovaci sily

Pfesnost

Rizeni lisovaci sily

Ruéni manipulace

Délka lisovaciho cyklu

Typ homogenizatoru pro ptripravu smési

Pracovni podminky

Pracovni teplota
Relativni vihkost
Pracovni poloha pfistroje
Napajeni

Jisténi

Vseobecné udaje:

Rozméry zafizeni

Hmotnost zarizeni

DL-7L

15kN

20kN

17kN
tenzometrické
0,2%
poloautomatické
ano

cca 90 sec.

DM -7

+5az+40°C
403z 80 %
vodorovna
230V, 50Hz,
4A

600 x 300 x 650 mm
cca 40 kg

Zatizeni splfiuje pozadavky norem na bezpecny provoz.

Prislusenstvi k pripravé briketky
Podstavec k pfipravé vzork(
Podstavec pro lisovani
Podstavec pro vytlaovani briketky
Forma k lisu
Odmérny Zlabek
Mérka ke kontrole konicity formy
Udernik

Parametry pouzitého fidiciho pocitace
Operacni systém
Zakladni deska
Operacéni pamét
Pevny disk

1 ks
1 ks
1 ks
1 ks
1 ks
1 ks
1 ks

Windows XP, RTX 6.2
dvoujadrovy procesor
DDR2 2048 MB

500 GB, SATA 11, 7200 ot.



DVD mechanika *RW

LCD monitor 19"

Tiskarna HP

Ostatni prislusenstvi grafickd karta, interni ¢tecka karet,

optickd mys, bezdratova klavesnice,
karty interface pro fizeni zafizeni.
Aplikacni software

Meéfici a ovladaci software s komunikaci formou "MENU" — upraveny v okné zadavaci
tabulky vzork( dle poZzadavkd objednatele, véetné vedeni agendy archivace pfipravy vzorki
a namérenych protokold.

Fotografie zatizeni

MIESZARKA DM -7

Automaticky lis DL-7 Homogenizér DM-7



